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1. пАспорт рАБочЕЙ прогрАммы учЕБной дисциплины
вы Ав ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ

1.1. Область применения программы
программа учебной дисциплины является частью основной

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФгоС по
специ€lльности СПО

программа 1^lебной может быть использована в дополнительном
профессион€шьном образовании и профессиональной подготовке работников в
области производства тугоплавких неметаллических и силикатных матери€rлов и
изделий при н€rличии среднего (полного) общего образования
1,2, Место дисцпплины в структуре основной профессиональной
образовательной программы :

профессиональный цикл.

1,3. ЩелИ и задачИ дисциплины - требования к результатам освоения
дпсциплины:
В резулЬтате освОениrI 1"rебной дисциплины обучающийся должен уметь:- выбирать тип контрольно-измерительных приборов и средств автоматизации
(КИПиА) подзадачи производства и арryментировать свой выбор;
- реryлировать параметры технологического процесса по показаниям Кипид
вручную и дистанционно с использованием средств автоматизации;
- снимать пок€ваниrI КИПиА и оценивать достоверность информации
в результате освоения учебной дисциплины обуtающийся должен знать:

классификацию, виды, назначение И основных характеристики Типовых
контролЬно-измеРительныХ приборов, автоматических и сигн€UIьных устройств,
- устройство и принцип действия (электрические, электронные, пневматические,
гидравлИческие и комбИнированНые датчики и исполнительные механизмы,
интерфеЙсные, микропРоцессорные и компьютерные устройства);- общие сведения об автоматизированных системах управления (Асу) и
системах автоматического управления (САУ);
- основные понятия автоматизированной обработки информации;
основЫ измерения, реryлирОвания, контролЯ и автоматическогО управлениЯ
параметрами технологического процесса;
- принципы построения автоматизированных систем управленшIтехнологическими процессами, типовые системы автоматического
реryлирования технологических процессов;
_ систему автоматической противоаварийной защиты, применяемой на
производстве;
- состояние и перспективы р€lзвития автоматизации технологических процессов.
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1.4. Количество часов
максим€шьной учебной

обязательной ау,
самостоятельной

освоение

учебrlой
обучаlо

программы дисциплины:
щегося 135 часов. в том числе:

нагрузки обучающегося l00 часов;
гося J5_ча88&



2, СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

вид учебной работы
максимальная чебная на

в том числе:
практические занятия

самостоятельная ющегося (всего

влияние автоматизации технологических процессов накачество продукции, экономию Энергоресурсов, сыръя,материЕtлов, экологическое состояние окружающей среды.Измерительные схемы приборов. гсП , .р.д..ва информации.Системы дистанционнойперЙачи показанийТермометрЫ расширения. T.pror.rp"i сопротивления,градуировки, типы. Термоэлектрические .rp.odpuro"ur.nr,типы, НС
подготовка к практическим занятиям, их защите
заполнение таблицы кусловные обозначения
автоматизации)
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3,1, Требования к минимальному материально-техническому обеспечениюРеализация программы учебной 

-д".ц"rr"""r-требует 

"*""r" лабораторииавтоматизации технологических процессов.

Оборудование лаборатории :

- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- лабораторные установки и приборы;
- средства измерений физических величин;
- средства пожаротушения;
- комплект учебно-методической док./мент ации,

Технические средства обучения :

- компьютер с лицензионным програN,Iмным обеспечением;
- мультимедийный проектор;

3.2 Информационное обеспечение обучения
ПеРеЧеНЬ РеКОМеНДУемых учебных изданий, Интерцет_ресурсов,дополцительной литературы
основные источники:
1, Брюханов в.н., Вороненко ]в.п., Схиртлад:зе А.Г Автоматизацияпроизводства: учеб. пособие для TeXHlIKyMoB. - М.: Высш шк.; 202l.2, Шишмарев В.Ю. Средства измерен ий.. -М.: Издаr.п".*rй u;rre <<Академия>>,2022.

.Щополнительные источники :

1' АКСеЛЬРОД З,Л, БРОВаР И.П., Рубинович Г.М механизация и автоматизацияпроизводства цемента - М.: Стройиздат, 2021.2, Боронихин А.с. Воронихi1l,с., 'Гризак 
Ю .С основы автоматизациипроизводства. - М.: Стройиздж, 202l

З, Старостин в,А, Технологические измерения и контрольно-измерительныеПРИбОРЫ В ПРОМЫШUIеННОСТИ СТроителъных матери€rпов / старостин в.д. _ м.:Стройизд ат, 2023.
4, Скрипченко в.А. основы автоматизации производства - М.: Металлургия,202з.
5, госТ 21,404-85 Автоматизация технологических 1lроцессов: обозначенияусловные приборов и средств автомати]зации в схемах.

Интернет-ресурсы:
1, Электронный ресурс <Едино_е окно доступа к образовательным ресурсаю).Родма доступа: htф://windoЙ.edu.ru
2, Электронный ресурс 

"ФЧ.рi:ь.ный центр информационно-образовательных
ресурсов>. Форма доступа: http ://fcior.edu.ru
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доступа: http:l,

доступа: http:

3. Электронный ресурс Iерапьный портал <<Российское образование). Форма
4. Электронный р..ур.

;::#r".*О 
общеобразовательный порт€tл). Форма

5. Электронный р."ур" кСайт Росстандарт-сертификация, стандартизация,
ta: www.rosstandart.ru/метрологио. Форма
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУ.ГIЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫКОПТРОЛЬ И ОЦеНКа РеЗУльтатов освоения учебной д".ц".rrr"й о.уществляетсяпреподавателем в процессе проведения практических занятий, тестиров ания, атакже выполнениЯ обучаюЩимисЯ индивиДу€Lllьных заданий, проектов,исследований.

_ Результаты обучения
(освоенные умеция, усвоецные знания)

Формы 
"пr.Йыконтроля и оценки

,льтатов 
обучения

- выбирать тип контролъно-измерительных приборови средств автоматизации 1кl,гtиа) 'йuдur"производства и арryментировать свой выбор; 
"

- реryлировать параметры технологического процессапо пок€ваниям КИПиА вручную и дистанционно сиспользованием средств автоматизации;_ снимать пок€вания Кипид и оценивать
достоверность инфорNIации

Текущий *orrponы
_ проверка индивидуzlлъных
заданий;
- проверка отчета по
практическим занятиям;
- защита практических
занятий.

знания:

- состояние и перспективы развития ilвтоматизации
технологических процессов

- кJIассификация, виды, назначение и основныехарактеристики типовых контрольно-измерительных
приборов, автоматических и сигн€UIьных устройств,- УСтроЙстВо и принцип деЙствия 1rп.пrр""еские,электронные' пневматические, гидравлические икомбинированные датчики и исполнительные
механизмы' интерфейсные, микропроцессорные иком_пьютерные устройства) ;- общие сведения об автоматизированных системах
управления (АСУ) и системах автоматического
управления (САУ);
- основные понятия автоматизированной обработки
информации;
- основы измерения' регулированиJI, контроля иавтоматического управления параметрами
технологического процесса;
- принципы построения автоматизированных систем
управления технологическими процессами, типовыесистемы автоматического 

регулированиятехнологических процессов 
;

_ система автоматической противоаварийной защиты,
применяемой на производстве;

Текущий конфББ
- устный опрос;
- проверка индивидуальных
заданий;
- защита практических
занятий;

Промежуточный контроль :

- рубежный тестовый
контроль по темам;

Итоговый контроль:
- аудиторная контрольная

1з


